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Precyzyjnie | powtarzainie

Nowe rozwigzanie w lakierowaniu okien i drzwi - ROWINCO

Nowa, bardzo innowacyjna linia lakiernicza zbudowana u szwajcarskiego
producenta stolarki okiennej FENSTER BUNTER AG zdata pomysinie
enzamin praktyczny. System ROWINGO firmy REITER GmbH + Cao.

KG Oberflachentechnik z Winnenden umozliwia nie tylko efekiywne
lakierowanie standardowych okien i drzwi, ale rdwnieZ nanoszenie
powlok Bkierniczych na okna o najbardzigj nawet wymysinych ksztattach.
Do takich nalezq szczendlnie plasujace sig W najwyzszym segmencie
cenowym okna trojkatne, trapezowe i tukowe.

W zakiadzie FENSTER BOUNTER AG st
wykorzystywane wylacznie drewno pochodzg-
ce 7 fulejszeqo regionu. Kiody s3 przecierans
na miejscu na tarcice i kantowke, 7 kiorej do-
Swiadczeni pracownicy wytwarzajg prawdzive
driela s7tuki stolarskie]. Precyzyjnie sterowa-
ny przez lasary i moboty firmy Refer proces
Bkemwania zabezpiecza na wiek &t wymb
napwyzszej kizsy, a pdnoczesnie gwarantuje
ulrzymanie sialej powlarzalne] jpkosci,

Oprocz odcieni kolorystycznych z catej pa-
ety RAL siosowana jest mwnie? szemka pakta
bBrumw.

Dpis dzialania

System przygotowuje za pomocg wyrafi-
nowane] techniki lasemowe] 1 skanem tojwy-
miamwy model Bkiemwansgo  przedmiotu,
a nastgpnie samoczynnie generujg program
lkemwania dia robotdw. Program ten jest we-
ryfikowamny przez speciine oprogramowanie i
po zatwierdzeniu przesylany do robota fakier-
niczego.

ROWINCO dokiadnie rejestrue kszialt a
nie tylko obrys wyrobow do Bkierowania oraz
ich dokiadne poloZenie wagledem przenosnika.

Taki proces jest powtarzany dia kazdego Bkie-
mwanego elementu. W zwigzku z tym moziiwe
jest zastosowanie mbota wnieZ przy maksj
liczhie pmdukiow craz stake zminaBcych
sig zamowienach indywidualnych. W normal-
mych warunkach byioby ko nie do pomysSkenia
Z uwagi na zbyt duzy nakiad pracy Twiazany
Z przeprogramo-wywaniem mbolow. Nastepne
korzysci to niskie zuzycie ke, szybka zmia-
na kolomow oraz dokladna, kontmiowana gru-
bosc powloki Ekiemnicze], zwiasacza w tnidno
dostepnych miegcach, pkonp. namza. Tym sa-
mym zapewnia to wysoka jkosc wykonczenia
akiemwanych okien.

Wprowadzenie nowego systemu zawiesi
na stanowisku do zakiadanB/mejmovwania
elementdw przynicsio osZczednosci CIasowe
do 30% w pomwnaniu z powszechnie do fej
pory uZywanymi srubowymi zaczepami hako-
wymi. W projekiowaniu i wykonawstwie secze-
golng uwage zwnicono na prostofe obshugL
Okna preeznaczone do Bkemwana pracownik
po prostu podwiesza na trawersach w stefie
podawcze].
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Nasigpniz na przepzystym pulpicie obstugo-
Wym S3 ustawiane wsrystkie niezbedne paame-
iry, iakie pk kolor i fyp. Spacyficzne dane zaleine
od Bken i typu eemeniiw, wpmwadzane do
progrEmy, mpewnag optymane Bkemwane.
Na przyldad, dzigki mdmym programom diz stomny
A 1B w oknach drewnizno-aluminwych mozna
ransIczednc Znacne fosci wyrobu Bkiemwego
(mina grubosc powiold Bkiemwe]).

Po wpmowadzeniu danych, okna na trawersie
preepaizag przez komomre skanowania, kabiny
Bkemicze, strefe podsuszania | przez suszanke,
po cZym =3 kiemwane do stefy zakiadanal
adejmoviania, gdzie w wygodny sposab moga
byt dejmoviane 7 trawers.

Chocia? cala in@a zostata pomysiana i za-
projekiowana w dosc zwarke] formie, jesti chodzi
0 jej gabanyty, o mimo wsrystho pozwala ona
na lakemwanie skrnydet | mm okiennych o
wysokosci do 3 m i diugosci do 6 m. Nie ma
przy tym Zadnego zmaczeni, czy okna beda
posadac take dodatkowe elementy, gk shiphi
badZ siemiona, gdyz przy wrrastagcym stopniu
slompilowana Bkemwanych czesci sysiem
autematycznie dostosowuje predkosc posuwu
praenosnika.

Przy standamdowe] predkosci przenosnika
1.5m/min. Bkiemwane elementow podwieszo-
nych do trawersy o diugosci 6 m trva zakedwie
4 minuty. W stosunku do nil wylorzystujgoych
preenosniki o mchu takiowym z obracaniem
eemenidw widoczna sl maczaco wyzsza wy-

Nowa metoda nie ogranicza s tylko do
okien, lecz z calg pewnoscig Znajdze zastoso-
wanie takie w wiely innych dziedzinach, dzigki
swym wislorakim zaletom.

Nalezy na koncu nadmienic, 22 rowniez
istniejgce lakiemie 7 reczmymi stanowslkami
lkizrowania moga byc wyposaZone W nowa-
forski system ROWINCO firmy Reder. [ |

Frank Reiter

REITER GmbH + Co. K5 Oberfiachentechnk
Opmc. Andrze} Auustyn
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Alacin msionin inkierarmi dia 4 koloroe | STookn P cege.

Korzygci w pordwnaniu do konwencjonainej
Imii lakierniczej to:

wieksza konfrola przy mkizdaniu Bkieru,
Iwiaszcza w namzach
mozliwost reguiac f grubosci nanosrong|
powioki Bkiemicze] na stone AT B

» szybka zm@na koloru (w czasie 2 minut)
brak konecznosci odzys ku farby — niewielki
preetrysk
automatyczne czyszczenie pisioleiow w
sfacjiczyszczenia
ekkimstatyka nie jest koniecznie potrzebra
idealne rozwigzanie dia matych partii wyro-
bow i pojedynczych elementow
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PROJEKTUJEMY | BUDU JEMY LINIE LAKIERHICZE

Lakierowanie ciekie — Drewno, Metal i Tworzywa sztuczne

Automatyczne linie lakiernicze

* Systemy zasilania lakierem

*  Manualne i automatyczne aplikacie lakiernicze

*  Mieszainikii urzgdzenia dozujgee do lakierdw 2-komponentowych

* Technika dozowania REDOS z odzyskiem lakieru

+ Technika AIRMOLCH —potaczenie szybkie] zmiany lakieru z odzyskiem lakieru

+  Indywidualne rozwigzania system owe dla robotdwlakiemiczych: perfekcyine
potgczenie rohotdwwiodacych producentdw z innowacyjng technik g
aplikacyjng REITER

REITER GmbH + Co. KG Oberflachentechnik
Bergienstrasse 23-25 = D-71354 Winnenden =tel.: +493 {0} 71 85 /1 85 -0
fax: +49 (0171 95 1 65 - 30 ~info@reiter-oft de = weanwreiter-oft.de

Przedstawicielstwo w Polsce: KADIMEX Augustyn —Dusinski Sp.j.
ul. Drewnicka 3A = 05-091 Zgbki k. Warszawy *tel.. (022)7 81 74 75
fax: (0 22} 7 81 71 11 » kadim ex@kadimex_com pl » wwwk adimex.com pi




