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L akierowac efektywnie]

Jak oszczedzaé energle | obnlzaé koszty

W obliceu bardzo niekorzysingch tendencji
wzrosiy koszdw produlicil oszczednodc ensngil
osiggana praez redukcie zusycia enengll plarwoing]
Iffub jej wiefokrotnego wykorzystania poprzez
Iasiosowanie odzysku energll cieplnej nabiera
obecnie decydujaceqn macrenta. Mie wolng faice
rezygnowad z innych dziakad obnliamcych kosaty
fakich jak oszczedzantz wody, chemikalidw | mate-
featow laklarniczych

Poniiej jest preedstawiony uproszczony sche-
mat linli do fakierowania elementdw metalowych z
priygotowaniem powierzchni, KTL | fakisrowa-
niem proszéowym oraz linll lakiemicze] do nano-
szanid powkok wielowarsbwowych na elementy z
twarzyw sztucayeh do samochoddw osobowych.
Dla wiekszej przejroysiodel modliwodc) awisksme-
nig efektywnodc |akierowania przedstawions na
proyvkiadzie schematdw linii EESENMANN ograni-
czono do 10 punktow.

W urzadzeniach do przygatowania powleszch-
ni (eczywiscie dobrze izolowanych) zadbano np. o
wydbuzenie czasu trwalosoi urzadzen w odifusicza-
nit dwuetapowym 2 zainstalowanym separatorem
oleju, o zastosowanle hydrocyklonu (w celu
pdwadnianla s2lamu fostoranowego ma filirach
clénieniowych fasmowych lub prashe filtracyjne))
oraz o nieodzowne ju? phikanie kaskadowe przy-
czyniajgee slg do zmniejszenia pobore wody
Swiedej | Hoscl wytwarzanych Sciekdw, a niskledy
nawel o ekspioatacie bezéciskows (1), Dzieki
uktraffltraci, walng od Sciekdw | stral materiaiu
[infe KTL moina 2 korzyscia dia cafodcl wyposanyd
w opracowany przez firme EISENBANN sysiem
pomiaru online greboscl warshey (1, 4). Energia
uZyskiwana ze spalania w instaiac)i THY do
OC2yszczania powletrza wylotowego I obszanu
wanten KTL jest wykorzystywana w zalenosci od
gytuac]l do ogriewania pieca KTL iflub strefy pray-
gotowania wstepmego (2).

Suszarkl kondensacyine (3) do usuwania z
wyToDdw pozostatodol wody po plukaniu {oraz do
podsuszania niektdrych lakierdw wodnych) w
pordwraniu ¢ suszarkami fradycyinymi praycay-
nigjq sie do znaczacych osacrednoscl energll | dzi-
ek niisze| emperaturze robocze] cresto eliminug
koniecznosc Instalowania ensrgochiannych
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Linia do lakierowania elementow metalowych
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Linia do lakierowania tworzyw sztucznych
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Cezezedzanie snergll dzkek) suszarce
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Koncepcia chiodzenh

schiadzania. Energia clepina uwalnizna w procesie
opatania elementdw z tworzyw sztucznych moz2e
byl wykorzystywana do wstepnego podorzania
powieirza nawlewu przez zastosowanie wymienni-
kiw clepinych w ukiadzie preplywu powietrza
wylolowego. W prypadku efekiywnego robola
lakiemiczego VaricRobot® jego 05 pionowa jest
rintegrowana ze Sclang kabiny. Wynlkajaca z tego
korzysSt to zmniejszone wymiary kabiny cavli
nizsze ruZycie powisrza | eneegil (5). W praktyca
sprawdzily sip 1akze eiektywne urzadzenia aplika-
cyjne VaripBelis" (wysokoobrotowe pistolety
natryskowe typu dzwon). Matomiast w laklerowa-
niu prosskowym najduja zastosowanle pistolety
fypu VarioPowderBells®. Przy catkowlicie zauto-
matyzowanym lakisrowaniu iworzyw szucznych
majduj3 zasiosowanie klimatyzowane wielkogaba-
rytowe kabiny nalryskows pracujace w energoosz-
czednym zamkniglym obiegu recyrkulacil powle-
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Oszezedzanie wody | chemikalw dziskl uktadow| kaskadowsmu | wydhuzanym czasam trwatodc|
Ogrzewanke pleca KTL Fub sirefy przygotowani punurn:hnl cleptemn pozyskiwanym z THY

Poprawa jsko$c] dzikkl pomlarow] online mlmtw
Orspcasdzants powiatrzs dzisk] waskim kablnom laklemiozym 2 robotem typu VarjoFiobot
Zamimigty uickad recyriculac]! powletrza w kabinle laklernkeze] (mniejszy wydatek powletrza wictowego | wylotowega)
(Cspcredrants snarg prry zastosowanks pompy clepine] dia peinej kiimatyzac)]

Oezyszczanie powlslza w dopalsczy RNV praculacym aulobarmicznk
kaskadowego

trza, 7 bardzo niewielkim procentown dophywem
Swiezego | wylotem zufyiego powietza (6). Co
oszczgdnosel enargll w ukladzch klimatyzacyjnych
przyczyniaig sle pompy cieping (7).

Minimalny, o odpowledniej koncentracjl,
strumient powletrza odprowadzanego 7 kabin
laklerniczych razem z powleirzem wylotowym z
pracujacych rdwniez w ukiadzie zamknietym stref
odparowanta | suszarek jest kierowany do regens-
ratywnego dopalacza BNV (3). Odpowlednle
slezenie osiggane dzieki eyrkulacji powletrza obie-
goweqd sprawia, e dopalacz RNV prakiyomnie
pracuje autotermicznie, t2n. bez koniecznodcl 2asl-
lania dodatkowy enrergla. Ze wegledu na bardzo
dobry wewnetrzny stopien sprawnosc cleping| nie
jest konieczne instalowanie zewngirznego odzysku
clepta, co jes! szczepdinie Wyscko cenione W
lakiernictwie tworzyw szlucznych, pracujcym w
stosunkowo niskim zakresie temperatur.
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Pigce do linil KTL, proszkowego lub mowrego
lakierowania efemantiw metalowych 53, podobnie
jak suszarkl do lakierowanych elementdw 7 bvorzyw
szucenych, preystosowane do oszczedzania ensrgi
| wyposatone na wihocie | wylosie w Shuzy A (8L
Dwiaszcza dia linki o dule] preepustowoscl wyrobdw
clekich zaleca sle stosowad witostopniowe strefy
chiodnicze. w ktdrych powielrze chiodrace prze-
migsacza sie kaskadowe od iyks do prody preez 2
lub 3 poziomy (10). Cafowity wydatak powietza |
Wymagane moce wentylatordw ulegaja bym samym
zmniejszeniu. Takze w ien sposdb moina oseczedzad
energle. [ |
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Tiibinger Strasse 81
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Efektywniej lakierowac
{zy to w przygotowaniu powierzchni, KTL, lakierowaniu mokrym czy proszkowym, na wszystkich etapach
procesy lechnologicensgo Lewia jeszcie nscane mozliwosc] oszciediania ensmgil. Pokazemy Panslwu, w jaki

sposdh mozecie swojs lakiernie Zaptymalizewad, podnaszac efektywnode 1 nszezedzajje 2asaby.
Prosze porozmawlac z naszymi specjalistami!
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